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Технико-коммерческое предложение

на  консольный горизонтальный фрезерный станок MHCm300-1300
Группа Компаний ЭКСЕН занимается решением вопросов оснащения и обслуживания металлообрабатывающего производства.  Мы предлагаем:

· Разработку производственных технологий под задачи заказчика

· Подбор и поставку металлообрабатывающих станков ТМ EXEN

· Поставку металлообрабатывающего инструмента мировых производителей

· Технологическое сопровождение производства

Предлагаем на Ваше рассмотрение коммерческое предложение на поставку консольного горизонтального фрезерного станка модели MHCm300-1300 производства ГК EXEN.  

Модель:  MHCm300-1300
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Внимание! Спецпредложение!

Станок в данной комплектации находится на складе готовой продукции!

Станки предназначены для выполнения разнообразных фрезерных работ цилиндрическими, торцевыми, концевыми, фасонными и другими фрезами. Применяются для обработки горизонтальных и вертикальных плоскостей, пазов, рамок, углов, зубчатых колес, спиралей, моделей штампов, пресс-форм и других деталей из стали, чугуна, цветных металлов и сплавов.

Горизонтальный шпиндель изготовлен из никельхроммолибденовой стали, подвергнут цементации, закалке и термостабилизации для минимизации деформации при тяжелых условиях работы. Высококачественные подшипники шпинделя обеспечивают высокую точность при максимальной скорости вращения в течение продолжительного времени.

Рабочие и быстрые перемещения стола, подъема/опускания консоли осуществляются синхронно с помощью привода подач, мощностью 2,2 кВт. Компенсация люфта при вертикальном фрезеровании улучшает стабильность резания и точность обработки. Принудительное смазывание направляющих обеспечивает долговечность. Двойные, закаленные и шлифованные направляющие коробчатой формы по осям Х, У и Z обеспечивают точное перемещение по осям. 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ НА КОНСОЛЬНЫЙ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК  MHCm300-1300
	Рабочие характеристики:

	Размер стола
	1300х300мм

	Т-образные пазы
	16х3х70

	Расстояние от оси шпинделя до поверхности стола
	0-470мм

	Расстояние от оси шпинделя до направляющих хобота
	135мм

	Горизонтальный шпиндель:

	Конус шпинделя
	NT 40

	Скорость вращения шпинделя (12 ступеней)
	36-1415об/мин

	Перемещения:

	Перемещение по оси Х 
	950мм

	Перемещение по оси Y 
	320мм

	Перемещение по оси Z 
	470мм

	Скорость быстрых перемещений по осям X, Y
	2467мм/мин

	Скорость быстрых перемещений по оси Z
	1267мм/мин

	Подачи:

	Продольная и поперечная подачи стола
	2,2кВт

	Рабочая подача по осям X, Y
	11-517мм/мин

	Рабочая подача по оси Z
	6-263мм/мин

	Двигатели:

	Двигатель шпинделя
	5,5 кВт

	Двигатель системы охлаждения
	0,1кВт

	Прочие характеристики станка:

	Масса станка
	2350 кг.

	Габариты станка
	1710х670х1200мм


КОМПЛЕКТАЦИЯ НА КОНСОЛЬНЫЙ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ 

ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК MHCm300-1300
	Стандартная комплектация:

	1) Пульт управления перемещениями стола

	2) Автоматическая смазочная система

	3) Набор инструментов

	4) Ящик для инструмента

	5) Электромагнитный тормоз двигателя шпинделя

	6) Поддон для стружки

	7) Выравнивающие опоры и болты

	8) Система охлаждения

	9) Оправка с цангами VB 444 NT40 3202-102

	10) Двигатель шпинделя 5,5кВт

	Документация:

	1) Формуляр

	2) Руководство по эксплуатации

	3) Сертификат соответствия


УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ НА КОНСОЛЬНЫЙ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК  MHCm300-1300
Сроки и условия поставки:                     станки в наличии 

Гарантия:                                                    12 месяцев от даты проведения ПНР
Установка, обучение и запуск:                производятся специалистами «ГК ЭКСЕН»

Гарантийное обслуживание:                   производится специалистами «ГК ЭКСЕН»
БОЛЕЕ 30 МОДЕЛЕЙ СТАНКОВ В НАЛИЧИИ

Наша компания постоянно работает над усовершенствованием своего предложения. Мы понимаем, насколько это важно, чтобы станок заработал как можно быстрее и смог приносить прибыль. 

В связи с этим наша компания с 2008 года запустила специальную «Опережающую Программу Производства». Цель данной программы – сокращение сроков поставки оборудования. В результате вы можете заказать уже готовый станок и запустить на новом оборудовании производство за 2-4 недели. 
В настоящий момент на складе компании ЭКСЕН есть более 30 моделей станков.

Подробную информацию о наличии станков на складе вы можете получить на сайте www.exen.ru в разделе – «Спецпредложение» 
ЭКСЕН & WALTER

Решить задачу по разработке максимально эффективных решений производственных задач можно только в тесном контакте – клиента, производителя оборудования и инструмента. 

ГК ЭКСЕН предлагает своим клиентам производственные решения в сотрудничестве с мировым производителем металлообрабатывающего инструмента компанией WALTER (Германия).  Для реализации данного принципа работы техническими специалистами двух компаний были проведены  мероприятия по техническому анализу работы станков ТМ EXEN, а так же испытания работы инструмента WALTER на нашем оборудовании. 

В результате этого сотрудничества наши клиенты получают решения, наиболее точно отвечающие экономическим и технологическим интересам наших клиентов.  Так же мы можем предложить вам инструмент компании WALTER.

____________________________________________________________________________

Дополнительную информацию о компании вы можете получить на сайте www.exen.ru, или по нашим телефонам. Мы всегда будем рады вашему звонку.

С уважением, Директор Департамента Продаж                                                 Асташкин А.Н.
WWW.EXEN.RU
УЗНАЙ БОЛЬШЕ


