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Технико-коммерческое предложение

на токарный станок с ЧПУ с наклонной станиной SBL600-750v2

Группа Компаний ЭКСЕН занимается решением вопросов оснащения и обслуживания металлообрабатывающего производства.  Мы предлагаем:

· Разработку производственных технологий под задачи заказчика

· Подбор и поставку металлообрабатывающих станков ТМ EXEN

· Поставку металлообрабатывающего инструмента мировых производителей

· Технологическое сопровождение производства
Предлагаем на Ваше рассмотрение коммерческое предложение на поставку токарного станка с ЧПУ с наклонной станиной модели SBL600-750v2 производства ГК EXEN.  

Модель:  SBL600-750v2
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Внимание! Спецпредложение!

Станок в данной комплектации находится на складе готовой продукции!


Станок SBL600-750v предназначен для обработки деталей по всему спектру операций – от черновой до высокоточной, чистовой.  
Станок имеет цельнолитую станину  с углом наклона 45˚, с ребрами жесткости, изготовленную из высококачественного чугуна, прошедшего термостабилизацию и максимально устойчивого к вибрации.
 Двигатель  (18,5кВт) создает крутящий момент на шпинделе 512 Нм при 500 об/мин. Прямоугольные, закаленные  направляющие скольжения,  в сочетании с высокоточными ШВП увеличенного диаметра, обеспечивают высокую стабильность и точность перемещений. Точность позиционирования 0,005мм, точность обработки до 6-го квалитета. Серводвигатели по осям X Z мощностью 3 и 4 кВт соответственно обеспечивают максимальное тяговое усилие рабочей подачи.
Станок оснащен гидравлическим патроном Ø 250, 12-ти позиционной гидравлической револьверной головкой и программируемой задней бабкой.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ НА ТОКАРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ С НАКЛОННОЙ СТАНИНОЙ  SBL600-750v2
	Рабочие характеристики:

	Диаметр устанавливаемой детали над станиной
	600мм

	Максимальный диаметр обработки
	450мм

	Максимальная длина обработки
	750мм

	Расстояние между центрами
	750мм

	Угол наклона станины
	45º

	Гидравлический патрон
	250мм

	Давление на зажим патрона – минимум/максимум
	5/40 кг/см²

	Перемещение задней бабки
	600мм

	Перемещение пиноли
	120мм

	Диаметр пиноли
	90мм

	Конус пиноли
	Морзе 5

	Емкость бака системы смазки
	2л

	Давление в системе смазки
	8 кг/см²

	Производительность насоса
	0,13 л/мин

	Мощность двигателя системы смазки
	30 Вт

	Емкость бака гидросистемы
	70 л

	Мощность двигателя гидросистемы
	1,5кВт

	Емкость бака системы охлаждения
	185литр

	Мощность двигателя системы охлаждения
	0,75кВт

	Производительность насоса системы охлаждения
	65л/мин

	Давление в системе охлаждения
	3 кг/см²

	Общая потребляемая мощность
	30 кВт

	Шпиндель:

	Наружный конус шпинделя
	А2-8

	Диаметр отверстия шпинделя
	76мм

	Мощность двигателя шпинделя 
	15/18,5кВт

	Скорость вращения шпинделя
	3000об/мин

	Система ЧПУ:

	Fanuc Oi  TC-с трансформатором
	

	Перемещения:

	Ось X (перемещение)
	225 мм

	Ускоренная подача по оси X
	24 м/мин

	Диаметр и шаг ШВП
	Ф36мм*P12

	Мощность эл/двигателя привода подач (серво) ось Х
	3 кВт/12Нм

	Ось Z (перемещение)
	750мм

	Ускоренная подача по оси Z
	24м/мин

	Диаметр и шаг ШВП
	Ф50мм*P12

	Мощность эл/двигателя привода подач (серво) ось Z
	4 кВт/22Нм

	Автоматическая смена инструмента:

	Револьверная головка
	ТМВА-200

	Количество инструментов
	12

	Размер хвостовика инструмента квадратного сечения
	25х25

	Размер хвостовика инструмента круглого сечения
	Ф40мм

	Точность станка:

	Позиционирование
	+/-0,005/300мм

	Повторяемость
	0,005 мм

	Прочие характеристики станка:

	Габариты станка (с конвейером)
	4114*1756*2016 

	Вес станка
	5700 кг

	Занимаемая площадь
	4114 мм х 2333 мм


ВАРИАНТЫ КОМПЛЕКТАЦИИ НА ТОКАРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ С НАКЛОННОЙ СТАНИНОЙ SBL600-750v2
	Стандартная комплектация 

	1) Система ЧПУ Fanuc Oi  TC-с трансформатором

	2) 3-кулачковый гидравлический патрон с жесткими и мягкими кулачками Ø250мм

	3) Автоматическая система смазки

	4) Программируемая задняя  бабка

	5) Охлаждение электрошкафа

	6) СОЖ  под высоким давлением

	7) Рабочее освещение

	8) Гидростанция

	9) Кабинетная защита  с системой блокировки интерлок

	10) СЕ сертификация

	11) Комплект инструментов и ящик под инструмент

	12) Выравнивающие опоры

	13) Упаковка

	Дополнительная комплектация

	1) Силовая 12-и поз. РГ Baruffaldi TMBA 200 VDI 40

	2) Ось «С»

	3) Автоматическая настройка контроля длины инструмента Renishaw

	4) Комплект держателей приводного инструмента к РГ Baruffaldi TMBA 200 VDI 40

	5) Радиальный FR40 MR3285-код 5006-125-1 шт.

	6) Аксиальный DA40MT32 код 5006-105-1шт

	7) Комплект держателей не приводного инструмента: 

      - Радиальный держатель –B1-40x25 code 5006-182-4 шт. 

      - Осевой держатель –C2-40x25 code 5006-227-2 шт.
      - Цанги ER32-2-20-2 шт.

	Документация 

	1) Формуляр 

	2) Руководство по эксплуатации 

	3) Руководство по эксплуатации электрооборудования

	4) Документация на систему ЧПУ:

       - FANUC Series 0i-TC руководство по эксплуатации  B-64114RU
       - FANUC Series 0i-MODEL C/0i Mate-MODEL C  B-64115-RU

	5) Руководство по техобслуживанию       
      - FANUC Series 0i-MODEL C/0i Mate-MODEL C PARAMETER MANUAL    B-64120- RU                                      


УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ НА ТОКАРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ 
С НАКЛОННОЙ СТАНИНОЙ SBL600-750v2
Сроки и условия поставки:                     до 3-х месяцев от даты заказа 
Гарантия:                                                    12 месяцев от даты проведения ПНР
Установка, обучение и запуск:                производятся специалистами «ГК ЭКСЕН»
Гарантийное обслуживание:                   производится специалистами «ГК ЭКСЕН»
БОЛЕЕ 30 МОДЕЛЕЙ СТАНКОВ В НАЛИЧИИ
Наша компания постоянно работает над усовершенствованием своего предложения. Мы понимаем, насколько это важно, чтобы станок заработал как можно быстрее и смог приносить прибыль. 
В связи с этим наша компания с 2008 года запустила специальную «Опережающую Программу Производства». Цель данной программы – сокращение сроков поставки оборудования. В результате вы можете заказать уже готовый станок и запустить на новом оборудовании производство за 2-4 недели. 
В настоящий момент на складе компании ЭКСЕН есть более 30 моделей станков.
Подробную информацию о наличии станков на складе вы можете получить на сайте www.exen.ru в разделе – «Спецпредложение» 
ЭКСЕН & WALTER

Решить задачу по разработке максимально эффективных решений производственных задач можно только в тесном контакте – клиента, производителя оборудования и инструмента. 
ГК ЭКСЕН предлагает своим клиентам производственные решения в сотрудничестве с мировым производителем металлообрабатывающего инструмента компанией WALTER (Германия).  Для реализации данного принципа работы техническими специалистами двух компаний были проведены  мероприятия по техническому анализу работы станков ТМ EXEN, а так же испытания работы инструмента WALTER на нашем оборудовании. 
В результате этого сотрудничества наши клиенты получают решения, наиболее точно отвечающие экономическим и технологическим интересам наших клиентов.  Так же мы можем предложить вам инструмент компании WALTER.
_____________________________________________________________________________
Дополнительную информацию о компании вы можете получить на сайте www.exen.ru, или по нашим телефонам. Мы всегда будем рады вашему звонку.
С уважением, Директор Департамента Продаж                                                 Асташкин А.Н. 
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