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Технико-коммерческое предложение

на вертикальный обрабатывающий центр
 с линейными направляющими VMMC 1000L
Группа Компаний ЭКСЕН занимается решением вопросов оснащения и обслуживания металлообрабатывающего производства.  Мы предлагаем:
· Разработку производственных технологий под задачи заказчика

· Подбор и поставку металлообрабатывающих станков ТМ EXEN

· Поставку металлообрабатывающего инструмента мировых производителей

· Технологическое сопровождение производства
Предлагаем на Ваше рассмотрение коммерческое предложение на поставку вертикального обрабатывающего центра модели VMMC 1000L производства ГК EXEN.  

Модель:  VMMC 1000L
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Внимание! Спецпредложение!

Станок в данной комплектации находится на складе готовой продукции!

  Вертикальные фрезерные обрабатывающие центры серии VMMC созданы в соответствии с требованиями изготовителей деталей в любой отрасли промышленности. Шпиндель станка диаметром 150мм отбалансирован для высокоскоростной и высокоточной обработки. Основные базовые узлы изготовлены из высококачественного чугуна, подвергнутого термообработке и стабилизации. Шарико-винтовая пара диаметром 40мм гарантирует высокую точность перемещений и длительный срок службы. С3- со сдвоенной гайкой высокоточные, закаленные и шлифованные. 
Станки оснащены устройством смены инструмента на 16 позиции, которые позволяют устанавливать инструмент  диаметром до 100 мм, длиной до 300 мм и весом до 6кг. Станки подвергнуты 100%  контролю точности позиционирования, повторяемости и круговой интерполяции. Точность позиционирования  ± 0.005мм/300мм., повторяемость ± 0.003мм/300мм. Линейные направляющие и ШВП имеют телескопическую защиту. 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ НА ВЕРТИКАЛЬНЫЙ 
ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР С ЛИНЕЙНЫМИ НАПРАВЛЯЮЩИМИ VMMC 1000L
	Рабочие характеристики:

	Размеры стола 
	1000х500мм

	T-образные пазы
	18х5х100мм

	Расстояние от торца шпинделя до стола
	150-700мм

	Расстояние от колонны до центра стола
	353-863мм

	Максимальная нагрузка на стол
	500кг

	Шпиндель:

	Конус шпинделя
	ВТ40

	Скорость вращения шпинделя
	8000об/мин

	Привод от двигателя к шпинделю
	Ремень

	Расстояние от оси шпинделя до колонны
	614мм

	Перемещения:

	Оси X * Y * Z
	850х510х560мм

	Быстрое перемещение по осям X, Y
	30000мм/мин

	Быстрое перемещение по осям Z
	24000

	Рабочая подача
	10000мм/мин

	Автоматическая смена инструмента:

	Тип 
	без манипуляторный

	Емкость инструментального магазина
	16поз.

	Максимальный диаметр инструмента
	100мм

	Максимальная масса инструмента
	6кг

	Максимальная длина инструмента
	300мм

	Точность станка:

	Точность позиционирования
	± 0.005мм/300мм.

	Повторяемость
	± 0.003мм/300мм

	Двигатель:

	Двигатель шпинделя
	7,5кВт

	Серводвигатели по осям X * Y * Z ( опция)
	1,5кВт

	Потребляемая мощность
	15,0кВт

	Мощность двигателя системы охлаждения
	0,75кВт

	Мощность двигателя гидросистемы
	0,08кВт

	Прочие характеристики станка:

	Потребляемый воздух
	6,0кг/см2

	Габариты станка 
	2800х2500х2600мм

	Масса станка
	5000кг


КОМПЛЕКТАЦИЯ НА ВЕРТИКАЛЬНЫЙ 
ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР С ЛИНЕЙНЫМИ НАПРАВЛЯЮЩИМИ VMMC 1000L
	Стандартная комплектация:

	1) Система ЧПУ SIEMENS 802D

	2) Линейные направляющие качения

	3) Инструментальный магазин на 16инструментов

	4) ВТ40скорость вращения шпинделя 8000об/мин

	5) Набор инструментов с ящиком

	6) Выравнивающие опоры

	7) Система охлаждения

	8) Автоматическая система смазки

	9) Галогенное рабочее освещение

	10) Обдув шпинделя

	11) Лампа аварийной остановки

	12) Кабинетная защита

	13) Охлаждение электрошкафа

	14) Автоматическое отключение

	15) Конвейер для уборки стружки с передвижной тележкой

	16) Ручной пульт управления

	17) Функция жесткого нарезания резьбы

	18) RS-232 интерфейс

	19) Комплект оправок  Vertex VBT-40-2432 Code3216-003 (23шт)

	20) Двигатель шпинделя 7,5 кВт

	Документация:

	1) Формуляр

	2) Руководство по эксплуатации

	3) Руководство по эксплуатации электрооборудования

	4) Документация на систему ЧПУ:
    - Руководство по вводу в эксплуатацию SINUMERIC 802 DSL 6FC5397-0CP10-0PA0                                                                          
    - Управление и программирование. Фрезерная обработка. SINUMERIK 802D sl 6FC5398-0CP10-1PA0

    - Описание функций. Токарная, фрезерная SINUMERIC 802 DSL 6FC5397-1CP10-0PA0

    - Руководство по диагностики. SINUMERIC 802 DSL 6FC5398-2CP10-0PA0

	5) Сертификат соответствия


УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ НА ВЕРТИКАЛЬНЫЙ 
ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР С ЛИНЕЙНЫМИ НАПРАВЛЯЮЩИМИ VMMC 1000L
Сроки и условия поставки:                     станки в наличии 

Гарантия:                                                    12 месяцев от даты проведения ПНР
Установка, обучение и запуск:                производятся специалистами «ГК ЭКСЕН»

Гарантийное обслуживание:                   производится специалистами «ГК ЭКСЕН»
БОЛЕЕ 30 МОДЕЛЕЙ СТАНКОВ В НАЛИЧИИ

Наша компания постоянно работает над усовершенствованием своего предложения. Мы понимаем, насколько это важно, чтобы станок заработал как можно быстрее и смог приносить прибыль. 

В связи с этим наша компания с 2008 года запустила специальную «Опережающую Программу Производства». Цель данной программы – сокращение сроков поставки оборудования. В результате вы можете заказать уже готовый станок и запустить на новом оборудовании производство за 2-4 недели. 
В настоящий момент на складе компании ЭКСЕН есть более 30 моделей станков.

Подробную информацию о наличии станков на складе вы можете получить на сайте www.exen.ru в разделе – «Спецпредложение» 

ЭКСЕН & WALTER

Решить задачу по разработке максимально эффективных решений производственных задач можно только в тесном контакте – клиента, производителя оборудования и инструмента. 

ГК ЭКСЕН предлагает своим клиентам производственные решения в сотрудничестве с мировым производителем металлообрабатывающего инструмента компанией WALTER (Германия).  Для реализации данного принципа работы техническими специалистами двух компаний были проведены  мероприятия по техническому анализу работы станков ТМ EXEN, а так же испытания работы инструмента WALTER на нашем оборудовании. 

В результате этого сотрудничества наши клиенты получают решения, наиболее точно отвечающие экономическим и технологическим интересам наших клиентов.  Так же мы можем предложить вам инструмент компании WALTER.

____________________________________________________________________________

Дополнительную информацию о компании вы можете получить на сайте www.exen.ru, или по нашим телефонам. Мы всегда будем рады вашему звонку.

С уважением, Директор Департамента Продаж                                                 Асташкин А.Н.
WWW.EXEN.RU
УЗНАЙ БОЛЬШЕ


